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DEUTSCH

Ubersicht

1 Shaft lock 6 Lock nut

2 Switch lever

3Wheel guard wheel/ Multidisc

7 Depressed center grinding

10 Shaft lock
11 Exhaust vent

12 Inhalation vent

Technische daten

4 Screw 8Inner flange

5 Bearing box 9 Lock nut wrench
ScheibendurchMesSer ... 230mm
Spindelgewinde M14
Leerlaufdrehzahl (Min) ... 6500
Nennaufnahmeleistung...........cccoereccerscnees 2700 W
Nettogewicht 6.75 kg

Sicherheitsklasse Il

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe
rige Ankindigung vorzunehmen.

« Die technischen Daten kénnen von Land zu Land ab-
weichen.

« Gewicht nach EPTA Verfahren 01/2003

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fUr das Schneiden und Schleifen von
Metall und Steinmaterial ohne Verwendung von Wasser
vorgesehen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen Wechselspannung. Sie ist entspre
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutziso
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne Erdungs-
kabel angeschlossen werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das

Gerat benutzen. GFBO33-2

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder Ver-
trautheit mit dem Produkt (durch wiederholten Gebrauch
erworben) von der strikten Einhaltung der Schleifer Si-
cherheitsregeln abhalten. Wenn Sie diese Maschine auf
unsichere oder unsachgeméfe Weise benutzen, kénnen

Sieschwere Verletzungenerleiden.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-, Schmir-

gel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen, Schmir
geln, Drahtbirsten oder Trennschleifen vorgese
hen. Lesen Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug
gelieferten Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fuhren.

2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem Elektro
werkzeug nicht zu empfehlen. Benutzungsweisen,
fUr die das Elektrowerkzeug nicht ausgelegt ist, kon
nen Gefahren erzeugen und Verletzungen verursa
chen.

3. Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und emp-
fohlen wird. Die bloBe Tatsache, dass ein Zubehorteil
an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
gewahrleistet noch keinen sicheren Betrieb.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehérteils muss min-
de stens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kdnnen bers-
ten und auseinander fliegen.

5. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehérteils
miissen innerhalb der Kapazitdtsgrenzen Ih-
res Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der fal
schen GroBe koénnen nicht angemessen geschitzt
oder kontrolliert werden.



6.Die WellengréBe von Schleifscheiben, Flan
schen, Schleiftellern oder anderen Zubehérteilen
muss genau der SpindelgréBe des Elektrowerk
zeugs entsprechen. Zubehorteile, deren Spindel
bohrung nicht genau auf den Montageflansch des
Elektrowerkzeugs passt, laufen unrund, vibrieren
UberméBig und konnen einen Verlust der Kontrolle
verursachen.
. Verwenden Sie keine beschadigten Zubehdrteile.
Uberpriifen Sie die Zubehorteile vor jedem Ge-
brauch: z. B. Schleifscheiben auf Absplitte run-
gen und Risse, Schleifteller auf Risse, Briiche oder
tibermaBigen VerschleiB, Drahtbirsten auf lose
oder rissige Drahte. Falls das Elektrowerkzeug
oder das Zubehorteil herunterfillt, lberpriifen
Sie es auf Beschadigung, oder mon tieren Sie ein
unbeschéadigtes Zubehorteil. Ach ten Sie nach der
Uberpriifung und Installation eines Zubehorteils
darauf, dass Sie selbst und Umstehende nicht in
der Rotationsebene des Zubehérteils stehen, und
lassen Sie das Elektro werkzeug eine Minute lang
mit maximaler Leer laufdrehzahl laufen. Ein be-
schadigtes Zubehorteil bricht normalerweise wahrend
dieses Probelaufs auseinander.

8. Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je
nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw. eine
Sicherheits oder Schutzbrille. Tragen Sie bei
Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer, Hand
schuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage
ist, kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplit-
ter abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden
Flugstaub abzuwehren. Die Staubmaske oder Atem
schutzmaske muss in der Lage sein, durch die
Arbeit erzeugte Partikel herauszufiltern. Lang anhal
tende Larmbelastung kann zu Gehdrschaden fuh ren.

9. Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbe
reich betritt, muss Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstlcks oder eines beschadig
ten Zubehorteils konnen weggeschleudert werden
und Verletzungen Uber den unmittelbaren Arbeitshe
reich hinaus verursachen.

10. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso
lierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiih ren,
bei denen die Gefahr besteht, dassverborge-
ne Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert wer-
den. Bei Kontakt mit einem Strom fuhren den Kabel
werden die freiliegenden Metallteile des Elektrowerk-
zeugs ebenfalls Strom fuhrend, so dass der Benutzer
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einen elektrischen Schlag erleiden kann.

11. Halten Sie das Kabel vom rotierenden Zubehor
teil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren, kann das
Kabel durchgetrennt oder erfasst werden, so dasslhre
Hand oder Ihr Arm in das rotierende Zubehdrteil hin-
eingezogen wird.

12. Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, nach
dem das Zubehorteil zum vollstandigen Still
stand gekommen ist. Anderenfalls kann das rotie-
rende Zubehorteil die Oberflache erfassen und das
Elektrowerkzeug aus lhren Handen reif3en.

13. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das rotie
rende Zubehorteil konnte sonst bei versehentlichem
Kontakt Ihre Kleidung erfassen und auf Ihren Korper
zu gezogen werden.

14. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen des Elek
trowerkzeugs regelmaBig. Der Lufter des Motors
saugt Staub in das Gehause an, und starke Ablage
rungen von Metallstaub konnen elektrische Gefah ren
verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe von brennbaren Materialien. Funken konn ten
diese Materialien entzinden.

16. Verwenden Sie Keine Zubehérteile, die Kiihlflis
sigkeiten erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen Kihlflissigkeiten kann zu einem Strom-
schlag fuhren.

Warnungen vor Riickschlag und damit

zusammen hangenden Gefahren:

Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion auf
Klemmen oder Hangenbleiben der Schleifscheibe,
des Schleiftel lers, der Drahtblrste oder eines an-
deren Zubehorteils. Klemmen oder Hangenbleiben
verursacht sofortiges Stocken des rotierenden Zu-
behorteils, was wiederum dazu flhrt, dass das auf3er
Kontrolle geratene Elektro werkzeug am Stockpunkt
in die entgegengesetzte Dreh richtung des Zubehors
geschleudert wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom
Werkstuck erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich
die in den Klemmpunkt eindringende Schleifschei-
benkanteindieMaterialoberflache bohren, sodass sie
herausspringt oder zurtickschlagt. Je nach der Dreh-
richtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder von
ihr weg springen. Schleifscheiben konnen unter sol-
chen Bedingungen auch brechen.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung



des Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsver-
fahren oder bedingungen und kann durch Anwendung
der nachstehenden VorsichtsmalBnahmen vermieden
wer den.

a). Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem Griff,
und positionieren Sie lhren Kdrper und Arm so,
dass Sie die Riickschlagkrafte auffangen kénnen.
Benutzen Sie stets den Zusatzgriff, wenn vorhan-
den, um maximale Kontrolle lber Riick schlag
oder Drehbewegungen wéahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder Rick schlagkréafte kon-
nen kontrolliert werden, wenn ent sprechende Vorkeh-
rungen getroffen werden.

b). Halten Sie lhre Hand niemals in die N&he des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem Rickschlag
konnte das Zubeharteil Ihre Hand verletzen.

¢). Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei Auftreten eines Riickschlags
geschleudert wird. Der Ruckschlag schleudert die
Maschine am Stockpunkt in die entgegengesetzte
Drehrichtung der Schleifscheibe.

d). Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht wal-
ten. Vermeiden Sie Anstolen und Verhaken des
Zubehérteils. Ecken, scharfe Kanten oder AnstofBen
fuh ren leicht zu Hangenbleiben des rotierenden Zu-
behorteils und verursachen Verlust der Kontrolle oder
Ruckschlag.

e). Montieren Sie keine S&ageketten, Holzfrasen
oder gezahnte S&agebldtter. Solche Zubehorteile
verursa chen haufige Rickschlége und Verlust der
Kontrolle.

Sicherheitswarnungen fur Schleif

und Trennschleifbetrieb:

a). Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir lhr
Elektrowerkzeug empfohlen werden, und die fiir
die ausgewdhlte Schleifscheibe vorgesehene
Schutzhaube. Schleifscheiben, die nicht fur das Elek-
trowerkzeug geeignet sind, kénnen nicht ange messen
abgeschirmt werden und sind unsicher.

b). Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerk
zeug befestigt und fiir maximale Sicherheit posi
tioniert werden, um den auf die Bedienungsper-
son gerichteten Schleifscheiben betrag minimal
zu halten. Die Schutzhaube schutzt den Bediener vor
SchleifscheibenBruchstlicken und  versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe.

C). Schleifscheiben diirfen nur fiir empfohlene An-
wen dungen eingesetzt werden. Zum Beispiel:

speziell

Nicht mit der Seite einer Trennscheibe schleifen.
Trennschei ben sind fur Peripherieschleifen vorgese-
hen. Falls seitliche Krafte auf diese Scheiben einwir-
ken, konnen sie zerbrechen.

d). Verwenden Sie stets unbeschadigte Scheiben
flansche der korrekten GroBe und Form fiir die
ausgewahlte Schleifscheibe. Korrekte Scheiben
flansche stltzen die Schleifscheibe und reduzieren
somit die Moglichkeit eines Scheibenbruchs. Flan sche
fUr Trennscheiben kénnen sich von solchen flr Schleif-
scheiben unterscheiden.

e). Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifschei
ben von groBeren Elektrowerkzeugen. Schleif
scheiben fur groBere Elektrowerkzeuge eignen sich
nicht fUr die hohere Drehzahl einer kleineren Maschine
und kénnen bersten.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen speziell fiir

Trennschleifbetrieb:

a). Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe
oder die Ausiibung iibermaBigen Drucks. Versu
chen Sie nicht, UbermaBig tiefe Schnitte zu ma-
chen. Uberbeanspruchung der Schleifscheibe erhéht
die Belastung und die Empfanglichkeit fur Ver drehen
oder Klemmen der Schleifscheibe im Schnitt sowie die
Maoglichkeit von Rickschlag oder Schei benbruch.

b). Stellen Sie sich nicht so, dass sich lhr Kérper
in einer Linie mit der rotierenden Schleifscheibe
oder hinter dieser befindet. \Wenn sich die Schleif
scheibe am Arbeitspunkt von lhrem Korper weg be-
wegt, kann ein moglicher Rickschlag die rotie rende
Schleifscheibe und das Elektrowerkzeug direkt auf Sie
zu schleudern.

). Falls die Schleifscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schal
ten Sie das Elektrowerkzeug aus und halten Sie
es bewegungslos im Werkstiick, bis die Schleif
scheibe zum vélligen Stillstand kommt. Versu
chen Sie auf keinen Fall, die rotierende Trenn-
scheibe aus dem Schnitt zu entfernen, weil sonst
ein Rickschlag auftreten kann. Nehmen Sie eine
Uberprtfung vor, und treffen Sie AbhilfemaBnah men,
um die Ursache von SchleifscheibenKlemmen zu be-
seitigen.

d). Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werk stiick sitzender Trennscheibe fort. Fiihren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nach dem sie die volle Drehzahl erreicht
hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstuck sit-
zender Trenn scheibe eingeschaltet, kann die Trenn-
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scheibe klem men, hochsteigen oder zurtickschlagen.

e). Stlitzen Sie Platten oder andere ubergroBe
Werk stiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu minimieren.
GroBe Werkstlicke neigen dazu, unter ihrem Eigen ge-
wicht durchzuhangen. Die StUtzen missen beid seitig
der Trennscheibe nahe der Schnittlinie und in der Nahe
der Werkstlckkante unter das Werkstlck platziert
werden.

f). Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen ,,Taschenschnitt” in bestehende Wande
oder andere Blindflachen durchfiihren. Die vorste
hende Trennscheibe kann Gas oder Wasserleitun gen,
Stromkabel oder Objekte durchschneiden, die Rick-
schlag verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell

fiir Schmirgelbetrieb:

a). Verwenden Sie keine UbergroBen Schleifpapier
scheiben. Befolgen Sie die Herstellerempfehlun
gen bei der Wahl des Schleifpapiers. GroBeres
Schleifpapier, das Uber den Schleifteller hinausragt,
stellt eine Gefahr fur Schnittwunden dar und kann
Hangenbleiben oder ZerreiBen der Schleifscheibe oder
Ruckschlag verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell

fir Drahtbiirstenbe trieb:

a). Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei norma
lem Betrieb von der Drahtbiirste herausgeschleu-
dert werden. Uberbeanspruchen Sie die Dréhte
nicht durch Ausilibung GbermaBi gen Drucks auf
die Drahthiirste. Die Drahtborsten kénnen ohne
weiteres leichte Kleidung und/oder Haut durchdrin-
gen.

b). Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir Draht
biirsten empfohlen wird, achten Sie darauf, dass
die Drahtscheibe oder die Biirste nicht mit der
Schutzhaube in Beriihrung kommt. Der Durchmes
ser der Drahtscheibe oder Burste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergroBern.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen:

17.Verwenden Sie nur glasfaserverstarkte Schei-
ben als gekropfte Trennschleifscheiben.

18. Achten Sie sorgfdltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) und Si-
cherungsmutter nicht beschédigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu einem Schei
benbruch fiihren.
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19. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
der Maschine, dass die Schleifscheibe nicht das
Werkstiick beriihrt.

20. Lassen Sie die Maschine vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile lau-
fen. Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbe-
we gungen, die Anzeichen fiir schlechte Montage
oder eine schlecht ausgewuchtete Schleif scheibe
sein konnen.

21.Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

22. Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht. Halten
Sie die Maschine so, dass Sie und andere Perso
nen oder leicht entziindliche Materialien nicht
von den Funken getroffen werden.

23. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit Hand
haltung.

24. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil es dann
noch sehr heifl3 ist und Hautverbrennungen ver
ursachen kann.

25. Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von
Arbeiten an der Maschine stets, dass die Maschi-
ne ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt
bzw. der Akku abgenommen ist.

26. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstel-
lers fir korrekte Montage und Verwendung
von Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

27.Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuch
sen oder Adapter zur Anpassung von Schleif
scheiben mit groBem Lochdurchmesser.

28. Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine vorge
schriebenen Flansche.

29. Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
an der Maschine montiert werden soll, achten Sie
darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die Spin-
dellénge ist.

30. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstick si-
cher abgestiitzt ist.

31. Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten der Maschine noch weiter
dreht.

32.Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen  Kurzschlussschalter
(30 mA) zum Schutz des Bedieners.

33.Verwenden Sie diese Maschine nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.



34. Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifél.

35. Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen Bedin
gungen darauf, dass die Ventilationsoffnungen
frei gehalten werden. Sollte die Beseitigung von
Staub notwendig sein, trennen Sie das Werk zeug
zuerst vom Stromnetz (nichtmetallische Gegen-
stande verwenden), und vermeiden Sie eine Be-
schadigung der Innenteile.

36. Verwenden Sie bei Arbeiten mit der Trenn schei-
be immer eine gesetzlich vorgeschriebene Staub-
sammelhaube.

37. Trennscheiben diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE
DIESE ANLEITUNG

SORGFALTIG AUF

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsre
geln in dieser Betriebsanleitung konnen schwere
Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

- Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder
Funk tionsprufung der Maschine stets, dass sie
ausgeschal tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Spindelarretierung (Abb. 1)

VORSICHT:

- Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotie render Spindel. Die Maschine kann sonst be-
schadigt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zum

Montieren oder Demontieren von Zubehor zu blockieren.

Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

- Vergewissern Sie sich vor dem Anschlie3en der
Maschine stets, dass der Schiebeschalter ord-
nungsge mai funktioniert und beim Drlcken der
Ruckseite in die Stellung “O (AUS)" zurlickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine den Schalter auf die Po-

sition “I (EIN)" schieben. FUr Dauerbetrieb den Schal ter

durch Driicken seiner Vorderseite einrasten.

Zum Ausschalten der Maschine die Rickseite des Schie

beschalters drlicken, und dann den Schalter auf die Stel

lung "0 (AUS)" schieben.
MONTAGE

VORSICHT:

« Vergewissern Sie sich vor der Ausfihrung von Ar-
beiten an der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs (Zusatzgriffs) (Abb.

3)

VORSICHT:

- Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass
der Seitengriff einwandfrei montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung

gezeigten Position fest an die Maschine.

Montieren und Demontieren der Schutzhaube

Abb. 4 und 5)

VORSICHT:

- Wenn Sie eine gekropfte Schleifscheibe/Multi-
scheibe, Flexscheibe, Rotordrahtblrste, Trenn-
scheibe oder Dia mantscheibe benutzen, muss die
Schutzhaube so am Werkzeug angebracht werden,
dass ihre geschlossene Seite immer zum Bediener
zeigt.

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vor-
sprung am Schutzhaubenring auf die Nut im La-
gergehduse aus gerichtet ist. Drehen Sie dann die
Schutzhaube um 180 Grad. Ziehen Sie die Schraube
festan.

Zum Demontieren der Schutzhaube ist das Montagever

fahren umgekehrt anzuwenden.

Montieren und Demontieren einer gekropften

Trennschleifscheibe/Multischeibe

WARNUNG:

« Verwenden Sie stets die mitgelieferte Schutzhau-
be, wenn eine gekropfte Trennschleifscheibe/Mul-
tischeibe an der Maschine montiert ist. Die Schutz-
haube redu ziert die Verletzungsgefahr, falls die
Schleifscheibe wahrend des Betriebs zerbricht.

Befestigen Sie den Innenflansch an der Spindel.
Passen Sie die Trenn/Schleifscheibe auf den Innen-
flansch, und schrauben Sie die Sicherungsmutter auf
die Spindel. (Abb. 6)

Zum Anziehen der Sicherungsmutter die Spindel-
arretie rung dricken, um die Spindel zu blockieren;
dann die Mutter mit dem Sicherungsmutterschlissel
im Uhrzeiger sinn anziehen.



Zum Demontieren der Schleifscheibe ist das Montage

verfahren umgekehrt anzuwenden. (Abb. 7)

WARNUNG:

« Betéatigen Sie die Spindelarretierung nur bei still-
stehen der Spindel.

BETRIEB

WARNUNG:

+ Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam ange
driickt werden. Das Eigengewicht der Maschine Ubt
ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
UbermaBiger Druck konnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fuhren.

+ Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls
die Maschine wahrend der Schleifarbeit fallen ge-
lassen wurde.

- Eine Schleif oder Trennscheibe darf NIEMALS ge-
gen das Werkstlck geschlagen oder gestofBen
werden.

- Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder hangen bleibt. Dies konnte den Ver
lust der Kontrolle und Rickschlage verursachen.

+ Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz
und anderen Sageblattern. Solche Sageblatter
verursachen bei Verwendung an einer Schleifma-
schine haufiges Ruickschlagen und Verlust der Kon-
trolle, was zu Verlet zungen fuhren kann.

VORSICHT:

« Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets
aus, und warten Sie, bis die Schleifscheibe zum
volligen Stillstand gekommen ist, bevor Sie die
Maschine able gen.

Schleif und Schmirgelbetrieb (Abb. 8)

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff. Schal-
ten Sie die Maschine ein, und setzen Sie dann die
Trenn oder Schleifscheibe an das Werkstuck an.

Halten Sie die Trenn oder Schleifscheibe im All-

gemei nen in einem Winkel von etwa 15° zur Werk-
stlickoberflache.
Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstlck einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch abge
rundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in Richtung
A als auch in Richtung B bewegt werden.
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WARTUNG

VORSICHT:

- Denken Sie vor der Durchfuhrung von Uberprifun-
gen oder Wartungsarbeiten stets daran, die Ma-
schine aus zuschalten und vom Stromnetz zu tren-
nen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilations-
offnungen stets sauber. Reinigen Sie die Ventilati-
onsoffnungen der Maschine regelmaBig oder im An-
fangsstadium einer Ver stopfung. (Abb. 9)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT die-
ses Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen
und andere Wartungs oder Einstellarbeiten nur von
Kraissmann Vertragswerkstatten oder Kraissmann-
Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von KraissmannOriginal ersatzteilen aus-
geftihrt werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

- Die folgenden Zubehorteile oder Vorrichtungen
werden fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung
beschriebenen Kraissmann Maschine empfohlen.
Die Verwendung anderer Zubehorteile oder Vor-
richtungen kann eine Verletzungsgefahr darstel-
len. Verwenden Sie Zubehdrteile oder Vorrichtun-
gen nur fur ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezUglich dieser
Zube- horteile bendtigen, wenden Sie sich hitte an
lhre Kraissmann-Kundendienststelle.

« Schutzhaube (Schleifscheibenabdeckung)

« Innenflansch

« Gekropfte Trennschleifscheiben

« Sicherungsmutter (fir gekropfte Trennschleif-
scheibe)

« Gummiteller

« Schleifscheiben

« Sicherungsmutter (fur Schleifscheibe)

« Sicherungsmutterschlissel

« TopfdrahtbUrste

« Kegeldrahtburste 85

« Seitengriff

+ Staubsammelnde Schutzhaube

+ Diamantscheibe

KRAISSMANN Stromerzeugung Maschinen GmbH,
Nordrhein-Westfalen, Disseldorf
Gemacht auf Deutschland



ENGLISH

Explanation of general view

1 Shaft lock 6 Lock nut

2 Switch lever

3 Wheel quard wheel/ Multidisc

7 Depressed center grinding

10 Shaft lock
11 Exhaust vent

12 Inhalation vent

Specification

4 Screw 8 Inner flange

5 Bearing box 9 Lock nut wrench
Depressed center wheel diamiter ... 230 mm
Spindle thread M14

No load speed (min1) 6500
Power. 2700 W
Net weight 6.75 kg

Safety class Il

« Due to our continuing program of research and
devel opment, the specifications herein are
subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to
country.

+ Weight according to EPTAProcedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for cutting, grinding and sand-
ing of metal and stone materials without the use of
water.

Power supply

The tool should be connected only to a power
supply of the same voltage as indicated on the
nameplate, and can only be operated on single-
phase AC supply. They are doubleinsulated in ac-
cordance with European Standard and can, there-
fore, also be used from sockets without earth
wire.

Safety hints
Foryour own safety, please refer to the enclosed
safety instructions. GEB0332

SPECIFIC SAFETY RULES
DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adher-

ence to grinder safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

Safety Warnings Common for Grinding, Sand-
ing, Wire Brushing, or Abrasive Cutting-off Op-
erations:

1. This power tool is intended to function as
a grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, il-
lustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not recom
mended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was
not designed may create a hazard and cause
personal injury.

3.Do not use accessories which are not
specifi cally designed and recommended
by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.

5.The outside diameter and the thickness of
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your accessory must be within the capaci-
ty rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories can not be adequately guarded or
controlled.

6. The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly
fit the spindle of the power tool. Accessories
with arbour holes that do not match the mount-
ing hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate exces sively and may cause loss
of control.

7.Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, back-
ing pad for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power
tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undam aged accessory.
After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum noload speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

8. Wear personal protective equipment. De-
pending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by vari ous operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your oper ation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of opera tion.

10. Hold power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting acces-
sary contacting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool «live» and shock
the operator.

11. Position the cord clear of the spinning ac-
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cessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
acces sory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it
at your side. Accidental contact with the spin-
ning accessory could snag your clothing, pull-
ing the accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the
housing and excessive accumulation of pow-
dered metal may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

16. Do not use accessories that require liquid
cool ants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shack.

Kickback and Related Warnings:

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other acces sory. Pinching or snagging causes rap-
id stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the mate rial causing the wheel to climb
out or Kick out. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel's movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these con-
ditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incor rect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as giv-
en below.

a). Maintain a firm grip on the power tool and
posi tion your body and arm to allow you to
resist kick back forces. Always use auxil-
iary handle, if provided, for maximum con-
trol over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque re-
actions or Kickback forces, if proper precautions



are taken.

b). Never place your hand near the rotating
acces sory. Accessory may Kickback over your
hand.

c). Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback oc-
curs. Kickback will propel the tool in direction
opposite to the wheel's movement at the point
of snagging.

d). Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snag-
ging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or Kickback.

e). Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades cre-
ate frequent Kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and
Abrasive CuttingOff Operations:

a) Use only wheel types that are recom-
mended for your power tool and the specif-
ic guard designed for the selected wheel.
Wheels for which the power tool was not designed
cannot be adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached
to the power tool and positioned for maxi-
mum safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard helps
to protect operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

c) Wheels must be used only for recom-
mended applications. For example: do not
grind with the side of cutoff wheel. Abrasive
cutoff wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges
that are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reduc ing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut off wheels may be dif-
ferent from grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larg-
er power tools. Wheel intended for larger power
toolis not suitable for the higher speed of a small-
er tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive CuttingOff Operations:

a). Do not “jam” the cutoff wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or hinding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.

b). Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possi ble Kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

c). When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless un-
til the wheel comes to a complete stop. Nev-
er attempt to remove the cutoff wheel from
the cut while the wheel is in motion other-
wise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d). Do not restart the cutting operation in the
work piece. Let the wheel reach full speed
and care fully reenter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is re-
started in the work piece.

e). Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed un-
der the workpiece near the line of cut and near
the edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

f). Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind ar-
eas. The pro truding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Opera-

tions:

a). Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recom-
mendations, when selecting sanding paper.
Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snagging, tearing of the disc or kick-
back.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing
Opera tions:
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a). Be aware that wire bristles are thrown by
the brush even during ordinary operation. Do
not overstress the wires by applying exces-
sive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b). If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of
the wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to
work load and centrif ugal forces.

Additional Safety Warnings:

17.When using depressed center grinding
wheels, be sure to use only fiberglassrein-
forced wheels.

18. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or
the lock nut. Damage to these parts could
result in wheel breakage.

19. Make sure the wheel is not contacting
the work piece before the switch is turned
on.

20. Before using the tool on an actual work-
piece, let it run for a while. Watch for vi-
bration or wobbling that could indicate
poor installation or a poorly balanced
wheel.

21. Use the specified surface of the wheel to
per form the grinding.

22. Watch out for flying sparks. Hold the tool
so that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

23. Do not leave the tool running. Operate
the tool only when handheld.

24. Do not touch the workpiece immediately
after operation; it may be extremely hot
and could burn your skin.

25. Always be sure that the tool is switched
off and unplugged or that the battery car-
tridge is removed before carrying out any
work on the tool.

26. Observe the instructions of the man-
ufacturer for correct mounting and use
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of wheels. Handle and store wheels with
care.

27.Do not use separate reducing bushings
or adap tors to adapt large hole abrasive
wheels.

28. Use only flanges specified for this tool.

29. For tools intended to be fitted with
threaded hole wheel,
thread in the wheel is long enough to ac-

ensure that the

cept the spindle length.

30. Check that the workpiece is properly
supported.

31. Pay attention that the wheel continues
to rotate after the tool is switched off.

32. If working place is extremely hot and hu-
mid, or badly polluted by conductive dust,
use a short circuit breaker (30 mA) to as-
sure operator safety.

33. Do not use the tool on any materials con-
taining asbhestos.

34. Do not use water or grinding lubricant.

35. Ensure that ventilation openings are
kept clear when working in dusty condi-
tions. If it should become necessary to
clear dust, first disconnect the tool from
the mains supply ( use non metallic ob-
jects ) and avoid damaging internal parts.

36. When use cutoff wheel, always work
with the dust collecting wheel guard re-
quired by domes tic regulation.

37. Cutting discs must not be subjected to
any lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS, PLEASE

WARNING:

+ MISUSE or failure to follow the safety rules stat-
ed in this instruction manual may cause serious
personal injury

FUNCTIONAL DESCRIPTION
« CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or



checking function on the tool.

Shaft lock (Fig. 1)
CAUTION:
+ Never actuate the shaft lock when the spindle is
mov ing. The tool may be damaged.
Press the shaft lock to prevent spindle rotation
when installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

- Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and re-
turns to the “OFF" position when the rear of the
slide switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the
“I (ON)" position. For continuous operation, press
the front of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch,
then slide it toward the “O (OFF)" position.

ASSEMBLY

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle) (Fig. 3)
CAUTION:
+ Always be sure that the side grip is installed se-
curely before operation.
Screw the side grip securely on the position of
the tool as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard (Fig. 4 ®

5)

CAUTION:

« When using a depressed center grinding
wheel/Multi disc, flex wheel, wire wheel brush,
cutoff wheel or dia mond wheel, the wheel
guard must be fitted on the tool so that the

closed side of the guard always points toward

the operator.

Mount the wheel guard with the protrusion on
the wheel guard band aligned with the notch on
the bearing box. Then rotate the wheel guard
around 180 degrees. Be sure to tighten the
screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation
procedure in reverse.

Installing or removing depressed center

grinding wheel/Multidisc

WARNING:

+ Always use supplied guard when depressed
center grinding wheel/Multidisc is on tool.
Wheel can shatter during use and guard
helps to reduce chances of per sonal injury.
Mount the inner flange onto the spindle. Fit

the wheel/ disc on the inner flange and screw

the lock nut onto the spindle. (Fig. 6)

To tighten the lock nut, press the shaft lock
firmly so that the spindle cannot revolve, then
use the lock nut wrench and securely tighten
clockwise.

To remove the wheel, follow the installation
procedure in reverse. (Fig. 7)

WARNING:

+ Only actuate the shaft lock when the spindle
is not moving.

OPERATION

WARNING:

+ It should never be necessary to force the tool.
The weight of the tool applies adequate pres-
sure. Forcing and excessive pressure could
cause dangerous wheel breakage.

« ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grind ing.

+ NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.

+ Avoid bouncing and snagging the wheel, espe-
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cially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.

+ NEVER use tool with wood cutting blades and
other

+ sawblades. Such blades when used on a grinder
fre quently kick and cause loss of control leading
to per sonal injury.

CAUTION:

- After operation, always switch off the tool and
wait until the wheel has come to a complete
stop before putting the tool down.

Grinding and sanding operation (Fig. 8)

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on
housing and the other on the side handle. Turn the
tool on and then apply the wheel or disc to the
workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc
at an angle of about 15 degrees to the workpiece
surface.

During the breakin period with a new wheel, do
not work the grinder in the B direction or it will cut
into the work piece. Once the edge of the wheel
has been rounded off by use, the wheel may be
worked in both A and B direction.

MAINTENANCE

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool’s air vents or whenever the
vents start to become obstructed. (Fig. 9)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment
should be per formed by Kraissmann Authorized
or Factory Service Centers, always using Kraiss-
mann replacement parts.
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ACCESSORIES

CAUTION:

+ These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Kraissmann tool spec-
ified in this manual. The use of any other acces-
sories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attach-
ment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details re-
garding these accessories, ask your local Kraiss-
mann service center.

+ Wheel guard (Wheel cover)

« Inner flange

- Depressed center wheels

+ Lock nut (For depressed center wheel)

+ Rubber pad

« Abrasive discs

- Lock nut (For abrasive disc)

+ Lock nut wrench

+ Wire cup brush

+ Wire bevel brush 85

« Side grip

+ Dust collecting wheel guard

+ Diamond wheel

KRAISSMANN Power Tools, Ltd
North Rhine-Westphalia, Dusseldorf
Made in Germany



PYCCKUA

JIneMeHTbl YCTPOICTBA UHCTPYMEHTA

1 3amoK Bana 6 CTonopHan raika
2 BelkniovaTens

3 3aLUMTHBINA KOMYX

7 LLInndosaneHbIN AVCK € BOMHYTbIM
LieHTpoM/MynbTuavcK

10 3amok Bana
11 BeITAMHOE 0TBEpCTVIE

12 BriyckHoe oTBepcTue

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKU

4 BuHT 8 BHyTpeHHwin GnaHeL
5Bykca 9 Knioy cTonopHON rainku
[rameTp WnrdoBansHOro/0TPE3HOr0 ANCKA .......... 230 MM

Pesbba wnmHaensa M14

Yicno 060poToB 6e3 Harpy3KA (MAHT) ... 6500
MotuHocTb 2700 Bt

Bec HeTTo 6.75kg

Knacc 3neKTpobe30MaCHOCTA ... Il

* BcnegctBue Hawein MpoaosiKalowenca nporpammbl

noucka wu pa3pa601'0H TeXHU4ecKune

XapaKTepucTuku MoryTt 6bITb U3MeHeHbI 6e3 yBefoOMJ1IeHUA.

. I'IpumeanMe: TexHu4yeckue XapaKTepUCTUKU MOryT pasnimyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

CMMBOJIbI

Huke MPMBOOATCA CMMBO/Ibl, KOTOPbLIE MCMOSMb3YIOTCA

END2021

ONA JaHHOro WMHCTpyMeHTa. [lepen 3Kcnnyatauven
VHCTPYMeHTa  06A3aTeflbHO  03HaKOMbTECh € WX

3Ha4eHMeM.

I:Iﬂ [MpOYTHTE UHCTRYKLMIO MO 3KCMyaTaLmn.
@ [1BoiHas 3neKTpoM30/1ALMA

(o) .

W) HanesaliTe 3aLLMTHBIE OUKM.

HA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA
VHCTpyMeHT MpedHasHavdeH AnA LMMGOBKM, 3a41CTRM
M PesKV MaTepuarnoB M3 MeTanna v KamHa be3
CMOMb30BaHVIA BOAb!.

MCTOYHUK NMUTAHUA

VHCTpyMeHT  fomkeH ObTb  MOACOBAMHEH TOMBKO K
UCTOYHVKY  MUTaHA C  HarpRKeHleM, YKasaHHeM B
Tab/VHKe HOMHAOB, 11 MOMET QYHKLIVIOHMPOBATb TOMBHO
0T 0AHOMEZHOTO WCTOYHVKA MATaHMA  MepemMeHHoro
Toxka. B cooterctBMM € EBpOMENncKM  CTaHOapToM
MMeeTCA ABOVHaA V30MALIMA, CIe]oBaTe/bHO, BO3MOMKHO
MCMOMb30BaH/ie C PO3eTKaM/ 6e3 MPOBOLa 3a3eMrieHIA.

TonbKo AnA eBpPOnencKUx cTpaH

LLlym n Bu6paums

TrnoBoM ypoBeHb AB3BELLIEHHOMO YPOBHA 3BYKOBOMO
nasneHnAa coctasnsaeT 84 b (A).

YpoBeHsb LLyMa Mpv paboTe MOMeT MpeBbicTb 85 A (A).

VA Monb3yiTeck cpeacTBaMM 3alWmTLI CIlyXa
3HaveHre TUMOBOrO B3BeLLeHHOrocpedHeKBaapa-
TNYECKOroyCKOopeHrAHenpeBsLILaeT2,5m/c2.

3T 3HaueHWA Buinn NomydeHsl B cootBeTcTBMM ¢ ENSO144
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MHCTPYKLUUN NO MEPAM
BE3OMACHOCTU

ENAOO12

VA NPEAYNPEXKOEHUE: TMNpuucnons3oBaHuu
3/IEKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB criedyeT Bcerga
cobniogatb Mepbl NPefoCTOPOMHOCTU ANA CHU-
YKEHUA OMacHOCTM BO3HWKHOBEHMWA Mo¥apa, no-
paeHWUA 3MEeKTPUYECKUM TOKOM U MOJsyYeHUs
TpaBM, BK/loYas cnegyiowee. [lpoytuTe 3TU UH-
CTPYKLMM Nepeq Ucrnonb30BaHWeM AaHHOro Mnpo-
OYKTa U COXPaHWUTE 3TU MHCTPYKLUW.

[na 6esonacHoro GpyHKLIMOHUPOBaHWA:
1.MoopeprwmBaliTe uncToTy Ha pabodeM MecTe

3axnamneHHble  MecTa M MOACTaBKM  MoOryT
MPVBECTY K TPaBMaM.

2. YuuTbiBaiTe pabouyio OKpyalollyio cpeay.
He nopsepraiTe WHCTPyMEHTH C 3MeKTPOMPY-
BOAOM BO3[deNCTBMIO AowadA. He wcnone3yimte
MHCTPYMEHTHI C 3/1EKTPOMPYBOAOM B ChIpbX WM
BNarHbIX MecTax. [loaaeprvsanTe xopollee oc-
BellleHe Ha pabodeM MecTe. He wcrons3ayite
MHCTPYMEHTbI C 3M1EKTPOMPVBOAOM B MecTax, rae
CyLLIeCTBYET OMacHOCTb MOMKapa 1n B3pkiBa.

3. MNpepoxpaHANTeCb OT MOPaMKEHUA 3IeKTpUYe-
CKMM TOKOM. [lpefoTBpalliaiiTe KOHTaKT Tena C
3a3eM/1eHHbIM1 MOBEPXHOCTAMY (Hanpumep,
Tpybamu, pagvatopamu, batapeamMu, XoNoauIbHN-
Kamu).

4. [eputecb nopanbile oT geter. He no3so-
NAVTe NOCeTUTEeNAM MPUKacaTbCA K UHCTPYMEHTY
WAV LUHYPYYAMHITEN0. Bee moceTuTenyt AomHHbI
HaxoAMTbCA Nofdarnbliie OT paboyelt 30Hb.

5. MpaBunbHO xpaHuTe HepaboTalowme UHCTPY-
MEeHTBI. EC/M MHCTPYMEHTbI He LCMOMb3YI0TCA, OHM
LOMHKHBl XPaHUTBCA B CYXOM,  BBICOKOM W
3aKPLITOM MecTe, BOaNM OT AeTel.

6. He npunaraiTte ycunuin K UHCTpyMeHTy. OH Oy-
[eT BHINOMHATL paboTy nyulle 1 besonacHee npu
CKOPOCTK, AN1A KOTOPOW OH MpeHa3HaqeH.

7. Ucnonb3yiTe NpaBubHbIA UHCTPYMEHT. He Mbl-
TalTeck Npynarath YCUIMA K ManeHsKUM UHCTPY-
MeHTaM Wi MPKCIOCcoBAeHnAM A/A BbINOSHEHVA

paboTsl
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MHCTpYyMeHTa TAHEN0ro Ha3HaveHuA.

He ucnonb3ynte WHCTPYMeHTHl B HenpeaHasHa-
YeHHbIX LienAx; HanpyMep, He UCTonb3yinTe AUCKO-
BYIO MWy ANA Pe3KI BETOK UM KOPHelt epeBbeB.

8. OpgeBaiTecb MpaBuibHO. He HadesaiTe CBU-
CaloLLyl0 ofewady WM yKpalleHuA, OHW MoryT
ronacTe B ABMHYLLMECA YacTu. [lpn paboTe Ha
yNvLie peroMeHayeTcA HadeBaTb Pe3nHoBbIe Nep-
YaTKM 1 HecKonb3ALLYI0 0byBb. HaaesalTe mpefo-
XPaHUTEbHbIN FONOBHOM YOOP ANA 3aLLMTHl A/INH-
HbIX BOMOC.

9. Ucnonb3yiTe 3almMTHbIE OYKU M NpeaoXpaHu-
TeNbHble Npubopbl AnAa cayxa. Ecim pabota o
pe3Kke ABMAETCA MblbHOW, MCMOMb3YNTe TaKHe
MacKy ANA 1La WK MblNe3aLLuTHY0 MacKy.

10. MogcoeamHuTe nbineBcacbiBaiolee ob6opyno-
BaHue. ECm VMeloTcA MoACoeanHEHVA YCTPOCTB
Q1A BCackiBaHMA 1 cbopa Mbinv, ybeamTecs B ToM,
YTO OHV MOACOEANHEHb! U CMOMB3YI0TCA MPaBULHO.

11. He npunaraite ycunue K WHypy. Hvikoraa He
rnepeHoCUTe MHCTPYMEHT 3a LUHYP U He AepraiiTe
3a Hero /1A oTcoednHeHVA OT po3eTku. Ldeprwute
LUHYp NofdasbLie oT Tenna, Macna 1 OCTPbIX Kpaes.

12.3aKkpenute pabouyee wusgenue. lcnonb3yit-
Te 3anMbl WM TUCKK ANA Kpenmenna pabodero
m3nenvs. 3To AsnAeTca 6osee 6e30macHLIM, YeM
[epraTh ero pyKow, Npy 3ToM ANnA yrpaBneHva NH-
CTPYMEHTOM 0CBOBOMHAAIOTCA 066 PYKM.

13. He 3axoguTte cnuwkoM paneko. CoxpananTe
NpaBWbHYI0 CTONKY ¥ 6anaHc Bce BpeMms.

14. OcTopoXHO obpalwanTecb C UHCTPYMEH-
TaMu. [lepwunTe WHCTPYMEHTB ONA pesKwu

OCTPBEIMM W YUCTEIMW ANA  fydeit u  bonee

6e3onacHol paboTsl. Cnegynte MHCTPYKUMAM

no CMa3Ke U CMeHe NpVHaaNeHoCTew.

[Neproan4eckmn npoBepAnTe LWHYP NHCTPYMEH-

Ta, W, ecM OH MoBpexaeH, obpallanTecs 3a

ero PeMOHTOM B YMO/IHOMOYeHHbI LEeHTP Mo

TexobcnywmBaHuio. MNeproanyecKkn NpoBepaAi-

Te WHYPLIYAAMHUTENN 1 3aMeHANTe, eciv OHK

nospexdeHsl. CodepwmnTe PyKOATKN YNUCTBIMU

1 He 3arpA3HeHHbIMU MacioM UV CMa3Kow.

15. OTcoeguHANTE MHCTPYMeHTbl. Ecnv oHu



He MCMoNb3ylTCA, neped TexobCnyMuBaHWEM
M MpU CMeHe NPUHaANEXHOCTel, Takux, Kak
ne3BwA, pe3lbl 1 pe3akru.

16. Y6éupainTe perynupoBoYHble KioYM U
raeyHble Knwo4u. Coopmupynte NPUBLIYKY

npoBepATs, YTO perynMpoBOYHEIE KOYM 1
raeqHble Kouv ybpaHsl ¢ MHCTPYMeHTa nepea
ero BK/YEHVEM.

17. Usberate cnyyaiHbix 3anyckoB He Ho-
cMTe NoACOeAMHEHHbIN K CETU UHCTPYMEHT,
fAepa naney Ha nepeknwyarene. [pv nog-
CoeaVHeHNN MHCTPYMeHTa K ceTu, ybeanTecs,
4TO NMeperYaTeNb BbIKIOYEH.

18. Ucnonb3yiTe WHYpbIYANUHUTENU, Npea-
HasHayeHHble ONA UCMONb30BaHUA Ha YNuU-
ue.

19. Ecnm

ynuue, Ucnonb3yiTe

WHCTPYMEHT ncnonb3lyetca Ha

TOJIbKO LIHY-
pblyANMHUTENU, NpefHa3HaYeHHble ANA pa-
60Thbl Ha ynuue.

20. byabTe 6guTensHbl. Cnegute 3a TeMm, YTo Bel
nenaete. Mcnone3yiTe pasymHbii noaxod. He
YNPaBRATe MHCTPYMEHTOM, ecnv Bbl ycTanu.

21.MpoBepAnTe noBpexaeHHble 4acTu. [lepen
[anbHEeLMM VCMOMb30BaHUEM VHCTPYMEHTa, Ko-
HYX MM OPYTYI0 MOBPEeXHAeHHYI0 YacTb Heobxoam-
MO TLLUATe/bHO MPOBepUTb, YTOOLI YOeamnTLCA, UTO
OHW byayT paboTaTh HaanewallyiM 0bpasoM 1 Bbl-
NONHATE NMpeaHasHa4eHHyo GyHKUMO. MNpoBepsTe
COBMeELLIeHVIe ABUHYLLMXCA YacTel, CBOOOAHbIN X0
[BVIFYLLIMXCA YacTel, MOMOMKI YacTel, MOHTa 1
Niobele Opyrie YCrIoBKA, KOTOPEIe MOMyT MOBWATL
Ha paboTy MHCTPYMeHTa. Koryx v Apyras 4acTb
0MHHB! BbITb HaAeMKaLLMM 06pa3oM OTPEMOHTU-
POBaHb! 11 3aMeHeHb! B YMOSIHOMOYEHHOM LieHTpe.

22. TexobCnyKuMBaHUIO, eCiM UHOe He YyKasa-
HO B AA@HHOM MHCTPYKLMM MO 3KCyaTaLmu.
[edeKTHble NepexnioYaTen AoMKHL HbiTb 3aMe-
HeHbl B YMO/IHOMOYEHHOM  LieHTpe Mo Texoboy-
MVBaHWio. He 1cnonb3yiTe MHCTPYMEHT, eciv ero
HEeMb3A BRMOUATb U BbIK/MIOYMTL C MOMOLLIBIO Nepe-
KnioyaTena.

3.0 MNPEOOCTEPEXEHUE!
NioboV Apyroi NpUHaANEHHOCTU W HAacaaKK, OT-

lcnoneb3oBaHvie

JINYHOM OT PeKOMeHLYEMbIX B AaHHOM MHCTPYKLMM
M0 3KCryaTaLmy, MOMeET MPMBECTY K OMacHOCTM
NIVYHO TPaBMBbl.

24. IHCTPYMEHT [QOMMEeH PEMOHTMpPOBaThb cneuu-
anwucr.

25. [laHHbIA 371eKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT COOT-
BETCTBYET HafneMalyum npaBuiaM TeXHUKM
6e3omacHoOCcTU. PeMOHT 3neKTpUYecKoro 06opy-
[0BaHNA JOMHKHbI BBIMOMHATE TOMBKO KBaMMOULN-
pOBaHHble CreLManicTbl C UCNOb30BaHMEM OpWi-
TMHaMbHBIX 3aMacHbIX YacTel, B MPOTUBHOM Crly4ae
MOMET BO3HMKHYTb OMaCHOCTb TPaBMaTV3Ma Mojlb-
30BaTena.

AOOMOJIHUTENIbHBIE NMPABUJIA
BE3OMACHOCTU

ENBO0316

1.Bcerpa nonb3syiTech cpeAcTBaMU  3alUUTb
3peHuAa u opraHoB cnyxa. Cnegyet HapeBaTb
Apyrve nuyHble 3aliUTHble CpefcTBa, TaKue,
KaK MpoTUBOMbINIEBOI pecnupaTtop, nepyaTku,
KacKa u ¢papTyK.

2.Mepen npoBefeHWeM Kakux-nu6o pabot c
MHCTPYMEHTOM, ybeauTecb, YTO MHCTPYMEHT
BbIKJ/IOYEH U OTCOEAMHEH OT PO3ETKM 3/1EKTPO-
nuTaHuA.

3. 3almMTHbIE KOMYXM AOJIKHbI 6bITb Ha MecTe.

4. Wcnonb3yiTe TONMBKO [AWUCKM Hagsexallero
pa3Mepa M OUCKM C MaKcuMMmasnbHoi pabouert
CKOpOCTbIO, MO KpaiHei Mepe, paBHOM Hau-
BbICLLEW CKOPOCTM 6e3 Harpy3Ku, yKasaHHOW Ha
WMNbAUKe UHCTpyMeHTa. lMpy ncnonb3oBaHum
[AMCKOB C BOFHYTbIM LIEHTPOM 06A3aTeNbHO Uc-
Nosib3yiTe TONIbKO AUCKM, YCUNIEHHbIE CTEKJIO0-
BOJIOKHOM.

5.Mepen wucnonb3oBaHWeM AWCKa TLATeNbHO
npoBepANTe ero Ha OTCYTCTBUE TPeLMH WK
noepexaeHuit. HeMeaneHHo 3aMeHAiiTe Tpec-
HYTbIA WX NOBPEXAEHHBIN OUCK.

6. Cobniogante

UHCTPYKUUN usrorosutens
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OTHOCUTENbHO HaAJeKallei YCTaHOBKU U UC-
nonb3oBaHuA Auckos. ObpallaiiTech C AUCKa-
MU U1 XpaHUTE UX C OCTOPOXHOCTbIO.

7.He nonb3yitecb OTAENbHBIMUA MEPeXofHbIMU
BTY/IKaMun 1A KpenneHna abpasuBHbIX AUCKOB
¢ 60/bLIMMKU OTBEPCTUAMM.

8. Ucnonb3yiiTe ToNbKo dnaHubl, NpegHa3HayeH-
Hble /1A JaHHOr0 MHCTpYMeHTa.

S.Cnegute 3a TeM, 4T06bl He MoBpeAUTb
WwnuHaenb, gpnaHel (0co6eHHO MOHTaXHYIo Mo-
BEPXHOCTb) WM CTOMOPHYIO raiky. MNoBpexae-
HUe 3TUX [eTanei MOXeT NpUBECTU K MONIOMKe
AUCKa.

10.Mpn MCcnonbL30BaHMMM HCTPYMEHTOB, npefa-
HasHa4eHHbIX ANA AWUCKOB C pe3b60BbIMU OT-
BEpCTMAMU, crieuTe 3a TeM, YTobbl pesbba B
AUCKe 6bla AOCTaTOMHO [JIMHHOW ANA COOoT-
BETCTBUA [/IMHE WNUHAENA.

11.MNepea ucnonb3oBaHMEMb MHCTPYMEHTa Ha
baKTUyeckon obpabaTtbiBaeMoil geTtanu, npo-
BepbTe UHCTPYMEHT MpU HauBbICLIEN CKOPOCTH
6e3 Harpysku, no KpaiHei Mepe, B TeyeHue
30 ceKyHA B 6e3omacHoM nonoxeHun. Hemen-
NEHHO OTKJIIYUTE MHCTPYMEHT MpU Hanuuuu
KaKonnmbo BMBpaUMM UM KayaHusA, KoTopble
MOryT yKasblBaTb Ha MJOXYK YCTAHOBKY WK
OUCK ¢ nnoxou 6anaHcupoBkol. lMpoBepbTe
MHCTPYMEHT ANA onpeaesieHnA NpUYmHsbl.

12.Y6eputecb, 4To ob6pabaTbiBaeMas pfeTasnb
MMeeT HafJexaluyio onopy.

13. Kpenko gepute MHCTPYMEHT.

14. [lepuTe pyKu BAANU OT BpaLlaloLMXCA Ya-
cTen.

15. Mepen BKNlOYEHWEM NepeksoyaTens ybeau-
Tecb B TOM, YTO [IMCK He KacaeTcA obpabaTbl-
BaeMou geTanu.

16. Monb3yiMTecb HapaneMalen NoBEepPXHOCTbIO
AMCKa AN1A BbIMOSIHEHUA WANGPOBKU.

17.He ucnonb3yiTe oTpesHoi AucK anAa 6oKo-
BOW WU OBKMU.

18. Beperutecb  neTAWMX

UCKp.  [Oepxute

WUHCTPYMEHT Tak, 4TObbI WUCKpbl oOTneTaan B

18

Opyrylo ctopoHy ot Bac u gpyrux niogei unm
NIerkoBOoCIJIaMeHAIoLWMXCA MaTepuasos.

19.YoenaitTe BHMMaHMe TOMy, 4TObBbl AOUCK
npojosiKan BpawartbCca Nocse oTKIoYEeHUA UH-
CTpyMeHTa.

20. He KacaitTecb obpabaTbiBaeMol getanu cpa-
3y e nocsie paboTbl; OHa MOXKeET BblTb 0YeHb
ropAYei U NPUBECTU K OXOraM KOMMU.

21. Pacnonaraite MHCTPYMEHT TaK, YT0bbl LIHYP
nuTaHuA npu paboTe Bcerga HaxoawuscA nosa-
OU UHCTpYMeHTa.

22. Ecnu obpabaTbiBaeMas feTasb Ype3BblyaiHoO
ropAYan U BRaMHadA, UM CUNIbHO 3arpsA3HeHa
npoBoAsLllei Nblblo, WCMONb3yiTe Npepbl-
BaTeNlb KOPOTKoro 3amblkanuA (30 MA) ans
obecneyeHuns 6e3onacHocTM onepaTopa.

23. He ucnonb3yite MHCTPYMeHT AnA paboTbl ¢
MaTepuanamu, cogepaliumm acbecr.

24.He nonb3yitecb BOAOW WAM  CMas0YHbIM
MaTepuanoMm Ans windoBaHuA.

25.Tpu paboTe B MbUIbHLIX YCNOBUAX clieguTe
3a TeM, 4Tobbl BEHTUNALUMOHHbIE OTBEpPCTUA

6b1nK OTKpbLITEIMU. Ecnu  6ygeT HeobxoauMo

OYMCTUTb Mbilb, CHayana OTKJIYUTE MHCTPY-

MEHT OT CeTU 3/IeKTponuTaHuA (Mcnonb3ynTte

HeMeTaj/IMyeckue npeameTsl) U cnegute  3a

TeM, 4Tobbl He noBpeauTb BHYTpPeHHWe ae-
Tanu.

26. MNpu ncnonb3oBaHnM 0Tpe3HOro AuckKa, Bcer-
na paboTaiTe c NpefoXpaHUTESIbHbIM KOXYXO0M
OucKa ana céopa nbinu, KoTopbI Heobxoau-
MO COrflacHO BHYTPEHHUM MOCTaHOBJIEHUAM.

27. OTpesHble AUCKU Henb3A nojABepraTb HUKa-

KoMy 60KOBOMV AaBJIeHUI0.

ONMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

N NPEOYNPEMOEHVE:

[Nepen NpoBeaeHveM peryMpoBKM U MPOBEPKM Pa-
60Tbl MHCTPYMeHTa BCeraa MpoBepAITe, YTO MHCTPY-
MEHT BBIK/IOYEH, @ LUHYP MUTaHNA BEIHYT V3 PO3ETKU.



& NPEAYNPEXOEHUE: Hukorda He 3ameicTsyin-
Te 3aMOK Bana Mpu BpalLaiollemMcs WinHaene. 3710
MOMET MPVBECTV K MOBPEMAEHMI0 MHCTPYMeHTa. Ha-
HMUTE Ha 3aMOK Barna [/1A NpefoTepaLLeHVa BpalLle-
HIA LUMMHAENA NP YCTaHOBKE UMW CHATW AOMOSHN-
TeNbHbIX MPVHAANEHKHOCTEN.

MOHTAM

OeiictBue nepeknioyeHus

VA NPEAYNPEXOEHUE: MNepen BRoYeHMeM LLTe-
Kepa VHCTPYMeHTa B PO3eTKy M1TaHA, BCeraa npose-
pANTE, YTO MON3YHKOBLIA MepermiodaTens pabotaeT
Hadnexallym 06pasom 1 BO3BPALLAETCA B MOMoMe-
Hrie “BBIKJT Mpu HarkaTn Ha 3a[HI0I0 4acTb MON3yH-
KOBOIO MepersioYarens.

[nA 3amycka WMHCTpyMeHTa MepesequTe MON3yHKO-
‘I (BKM)". Ona
HerpepbIBHOM 3KCMMyaTaLlW, HamMWTe Ha neped-

Bbil rnepexntoyaTesib B NonioeHne

HIOID YacTb MOM3YHKOBOMO MepermioyaTens, YTobkl
3a6/10KMpoBaTh ero. [1A 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTa,
HaMWTe Ha 3a[HIOI0 YacTb MOM3YHKOBOrO Mepe-
Knio4aTena, 3ateM nepeseanTe ero B nonoxeHve ‘0O
(BBIK)".

& NPEOYNPEXAEHUE: Mepend nposedeHneM
KaKMX-Mbo paboT C WMHCTPYMEHTOM Bcerda npose-
PAITE, YTO UHCTPYMEHT BLIKMIOYEH, a LUHYP MATaH1A
BbIHYT 113 PO3ETKM.

YcTaHoBKa 60KOBOI pyKOATKM (py4KM)

& NPEOYNPEXOEHUE: MNepen pabotoin Bceraa
npoBepANTe HAOEeHHOCTb KpereHA BOKOBOM pyKo-
AT [1poYHO 3aKpenvTe BOKOBYIO PYKOATKY Ha Me-
CTe, KaK NOKa3aHo Ha pucyHKe 3.

YcTaHOBKa WU cHATUE KOXXyXa AUCKa
VA NPEOYNPEXOEHMUE: Komyx OvcKa Heobxo-

AVIMO YCTaHaBIMBaTb Ha VHCTPYMEHT TaKM 06pa3oMm,
YTOObI 3aKPbITaA CTOPOHA KOMYXa BCeraa Haxoamnach

10 HaMpaB/IeHMIo K OrepaTopy.
YCTaHOBMTE KOMKYX AMCKA, BEIPOBHAB BLICTYM Ha MOS10-
Ce KOXyXa AMCKa C BbIeMKOM B MOALUMMHUKOBOM KO-
pobKe. [ocre 3Toro NoBepHUTE KoMYX ANCKa MpUMep-
Ho Ha 180 rpaaycoB. 06A3aTeNbHO KPEerKo 3aKrpyTuTe
60nT. PUCYHOK 4.

[nA cHATMA KoMyxa AvICKa BBINOSHWTE MpoLedypy
YCTaHOBKM B 06paTHOM NopsAaKe. PUcyHoK 5.

YcTaHoBKa unu cHATUE WnngoBanbHoro
OWCKA C BOMHYTHIM LIEHTPOM/MyNbTUANCKA
YcTaHoBMTe BHYTPeHHWUM dnanel Ha WinHaens. Ha-
[eHbTe OVICK/KPYr Ha BHyTPEHHUIA GnaHeLl 1 BKpyTU-
Te CTOMOPHYIO MaiKy Ha LUNMHAeb.

[1nA 3aTAKKIM CTONOPHOM FalKK, CUNbHO HaaaBMTe Ha
3aMOK Bafa, YTobbl LWNVHOE s He MpoBOpavBanca,
3aTeM BOCMOMb3YMTECH KMOHYOM CTOMOPHOWM Faliki 1
KPEMKO 3aTAHVTe ee MO YacoBOW CTPeSIKe.

[InA cHATVA AvicKa BEINOMHMTE MPOLieaypY YCTaHOBKM
B 0bpaTHOM nopAaKe. PrcyHoK 6,7.

VA NPEAYNPEXOEHUE: [Monb3yiitecs 3aMKoM
Bara TOMbKO KOrAa LUNMHAESb He BpaLLiaeTcA.

3KCIJTYATALUA

VA NPEOYNPEXAEHMUE:

+ HvKorda He npunaraite K VHCTPYMEHTY YCUNUIA.
Bec uHcTpyMeHTa co3faeT afexBaTHoe OaBneHvie.
Ype3mepHoe ycunne 1 AaBneHme MoryT MpUBECTM K
OMacHoMy paspyLUEeHMio AvicKa.

BCEIJA MeHAnTe Auck, ecnn Npvt WamndosaHmn
MHCTpyMeHT ynan. HAKOIMOA He yoapante u He
HeiTe WAMGOBanbHLIM ANCK WK Kpyr 0b obpaba-
ThiBaeMylo AeTasb. VI3beraiite noanpbirvBaHua m
3alenneHnsa  OMCKa, 0CobeHHo Mpu obpaboTke
YrN0B, OCTPbIX KPaeB v T.4. 3TO MOXET MpYBECTU K

noTepe ynpaBeHva 1 oTAaqe.

H/KOIOA He “cnonb3yiTe MHCTPYMEHT C MonoT-
HaMV 1A Pe3kn Mo Aepey W APYrUMMA MbHEIMM
anckamn. Tpn 1cnonb3oBaHM ¢ LWAMGOBANbHBIM
MHCTPYMEHTOM TaKVie N0/0THa YacTo OTCKaKMBaloT
1 NPUBOAAT K MoTepe yrpaBneHVa, pesybTaToM
4ero MoryT 6biTb TPaBMbI.
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VA NPEOYNPEXOEHUE:

« [Mocne paboTel Bcerga OTKIOYAMTE WHCTPYMEHT
N AOMMOANTECH MOMHOM OCTaHOBKYM AMCKa neped
TeM, KaK MOMOHMUTL MHCTPYMEHT.

LLinudoBKa 1 3a4uncTKa

+ BCEMJA KpenKo Aepunte MHCTPYMEHT OOHON py-
KOV 3a Kopnyc, a Apyrot 3a OOKOBYIO PYKOATKY.
BrniounTe MHCTPYMEHT v MogHeCHTe Kpyr Win AKCK
K 0bpabaTbiBaeMoit AeTanu.

B obuiem nnaHe, fepruTe Kpait Kpyra Win Avicka
nod yrnom npumepHo B 15

rpafycoB K MOBEpXHOCTM 0bpabaTbiBaemon AeTa-
m.

B nepvioa MpoHNKHOBEHMA C MCNOMb30BaHMEM HO-
BOroO ANCKa, He paboTaiiTe C MHCTPYMEHTOM B Ha-
npasneHnn B, MHade oH BpereTcA B obpabaTtbl-
Baemyio feTanb. [locne Toro, Kak Kpal AvicKa
3aKPYrMTCA MO MPUYMHE WCMOMb30BaHWA, AWCK
MOMHO M1CT0Mb30BaTh 1 B HampaBneHun A, 1 B Ha-
npasneHun B. PrcyHok 8.

TEXOBCJTYHKUBAHUE

N\ NPEAYNPEMAEHVE:
- Mepeq nposepkoi WM nposedeHvieM  Te-
X06CNYHMBaHWA  BCerda NposepanTe, YTo WH-

CTPYMEHT BbIK/IOYeH, @ LUTeKep OTCOEAMHEH OT
pO3eTKM.

VIHCTPYMEHT 1 ero BeHTUNALMOHHEIE OTBEPCTYIA
[OMHHEl CopepraTbeA B umcToTe. [ponssBoanTe
PEryNAPHYI0 OYUCTKY BEHTUAALMOHHBIX OTBEPCTUIA
VHCTPYMEHTa, WM O4MLLIaiTe 1X B TOM CRy4ae, ecin
0TBEPCTUA CTaHYT 3acopATLCA. PrcyHoK 9.

[Ona obecnevenms BE3OMACHOCTU v HALOEM-
HOCTW wu3genuA, pemoHT, MpoBepKa M 3ameHa
YrOMbHBIX LWETOK W Miobble Apyrne paboTel Mo Te-
XOOCNYHMBAHMIO WM PeryMpoBKe AOMHHbLI OCy-
LLeCTBAATLCA B YMOMHOMOYEHHbIX CepBYCLIEHTPaX
Kraissmann ¢ 1Ccnonb30BaHveM 3anacHelX YacTel
TOMBKO MPOM3BOACTBA KOMMaHWMM Kraissmann.
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NMPUHALONNEXXHOCTHU

VA NPEOYNPEXKOEHUE:

+ 3TV NPUHAANEHKHOCTM WM HAaCcaAKM peKOMeH[yeT-
CA 1CMoNb30BaTh BMeCTe ¢ BallyM MHCTRYMEHTOM
Kraissmann, onvcaHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE.
/lcnonb3oBaHWe Kakux-mmbo Apyrix MpUHaANer-
HOCTe UM HacafloK MOMKET MpeAcTaBnAThL orac-
HOCTb MoNyYeHnA TpaBM. VcnonbayinTe npuHad-
NEeMHOCTb WM HacaflKy TOMbKO MO yKa3aHHOMy
HasHa4YeHMo.

Koryx ancKa (Kpblllka ancKa)

BHyTpeHHu1n dnaHey

[INCKM € BOTHYTEIM LIEHTPOM

CTonopHasa raka (OnA AMcKa C BOMHyTHIM
LeHTPOM)

« Pe3yHoBasa nnoLwaaxka

+ AbpasuBHble AncKK

« CTonopHan rarka (ans abpasusHoro Amncka)

« Koy cTonopHoM ravkm

« [NpoBonoyYHan Kpyrnas LeTKa

« [poBONOYHaA CKOLLEHHaA LeTKa 85

- boKoBaA py4yKa

« Korkyx ancka anAa cbopa nbinm

AEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Ml C UCKMIOYNTENBHOM OTBETCTBEHHOCTHIO 3aAB/IAEM,
YTO [aHHOe M3fenve COOTBETCTBYET CedyioLiM
CTaHOapTaM WM HOPMATMBHBIM  [OKYMEHTaM,
EN50144, EN55014, EN61000 cornacHo [dupeKTviBam

CoseTa, 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC.

«3NeKTponHCTpyMeHT KpaccMaHH»
[ioccensaopd,
DepepansHana 3emnA CeBepHelit PeriH-Bectdanua

CoenaHo B ['epMaHm
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